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(54) Transporteur d rouleaux ou d bande pour transporter et tourner des articles an f euilles ou en 
plaques de f aible masse sp6cif ique 



(57) Ce dispositif transporteur pour articles en 
f euilles ou en plaques de faible masse specif ique (21), 
en papier ou en carton notamment, comprend deux 616- 
ments transporteurs (12) disposes c6te k cdte le long 
de la trajectoire desdits articles (21). pour changer leur 
orientation autour d*axes perpendicuiair^ auxdites 
faiilles qu plaques. Des moyens d*entraTnement dis- 
tincts d Vitesse r^glatHe (18). sont relics k dhacun des- 



dits 6l6ments transporteurs (12). Un caisson (22) muni 
d'un ventilateur (23) sert k appliquer ces articles (21) 
contre lesdits 6l6ments transporteurs (1 2) pour commu- 
niquer k chacune des parties de surfaces desdits arti- 
cles (21) en contact avec lesdits 6l6ments transporteurs 
respectifs (12), des vitesses diff^rentes. 
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Description 

La pr^sente invention se rappbrte ^ un dispositif 
transporteur h rouleaux ou k bande pour articles en 
feuilles ou en plaques, de faible masse sp^crfique, en 5 
papier ou en carton notamment. conprenant des 
moyens pour changer Torientation de ces articles 
autour d'axes perpendiculaires auxdites feuilles ou pla- 
ques, ainsi qu'^ une utilisation de ce dispositif transpor- 
teur. 10 

II est fr^uent que des dispositifs transporteurs. 
notamment dans des processus de febrication, soient 
associ^s k des moyens permettant d'oriehter les arti- 
cles transport's dans une position d'termin'e. C'est 
notamment le cas des pieuses colieuses pour la fabri- is 
cation d*articles d^emballage k partir de d'coupes de 
papier ou de carton, I) est en effet tr§s important dans 
ce type de machines, dans lesquelles les operations de 
pliage et de collage se d'roulent sur des articles en 
mouvement, que ces articles se trouvent dans des posi- 20 
tions d'termin^es pour effectuer ces operations, sous 
peine d'entratner des complications Importantes au 
niveau des organes charges d'ex'cuter les divers ope- 
rations de pliage et de collage. 

On a propose k cet effet un dispositif transporteur 25 
pour une machine pieuse colleuse dite k deux coordon- 
nees. dans lequel deux bandes transporteuses sont 
disposees k SO"" Tune de Tautre, un element de transfert 
etant interpose au sommet de Tangle entre ces deux 
bandes transporteuses. Cet element de transfert est 30 
constitue par une bande transporteuse k fbnctionne- 
ment intermittent qui fait passer successivement les 
decoupes de papier ou de carton d'une bande transpor- 
teuse k I'autre. Ce systeme ne permet pas de travailler 
en ligne drorte et augmente done sensiblement I'encom- 35 
brement par rapport k une machine en ligne droite. En 
outre, ia succession des~decoupes de papier bu de car- 
ton doit §tre reguliere etant donne que reiement de 
transfert doit etre k Tarrgt iors de la mise en place de la 
decoupe de papier ou de carton et ne partir qu'apres 40 
que cette decoupe de papier ou de carton est blen posi- 
tionnee sur reiement de transfert. 

On a propose un autre systeme pour transferer une 
feuille de papier ou de carton entre deux bandes trans- 
porteuses disposees en equen^e dans le US-5.282,528. 45 
bans cette solution, reiement de transfert est constitue 
par deux bandes transporteuses adjacentes orientees 
selon une diagonale reliant les deux bandes transpor- 
teuses perpendiculaires Tune k Tautre. Les articles k 
transferer sont deplaces le long de cette section de so 
transfert k une vitesse superieure a celle des bandes 
transporteuses selon un rapport proportionnel k la lon- 
gueur de la diagonale consideree comme I'hypotenuse 
d'un triangle rectangle imaginaire. Cette solution per- 
met de travailler sans devoir maintenir un intervalle ss 
regulier entre les articles k transferer, mais necessite 
toujours deux transporteurs disposes k angle droit Tun 
par rapport k I'autre, si on desire obtenlr une rotation de 



90*' de I'article k transferer. Par consequent, cette solu- 
tion ne resoud pas le probieme de Tencombrement. En 
outre, si Ton desire executer une rotation de ISO"", deux 
systemes de rotation k 90** en serie sont alors necessai- 
res. 

11 a dej^ ete propose de faire tourner les decoupes 
dans leur plan en cours de travail, pendant leur trans- 
port, permettant ainsi de travailler en ligne droite. A cet 
effet. on utilise deux organes rotattfs coaxiaux disposes 
de pa?' et d autre du plan des decoupes, permettant de 
les pirv er el de les faire tourner. Un tel mecanisme pose 
cepenciBn des problemss lorsque la decoupe comporte 
dej^ certatnes parties pliees qui ont alors tendance k se 
soulever. Or, le passage des organes rotatifs s'oppose k 
la presence d'eiements de guidage continus destines k 
maintenir les parties en position rabattue. 

Une solution destinee k remedier k cet inconve- 
nient a ete proposee dans le CH-423 446. Les organes 
destines k faire tourner les decoupes sont constitues 
par des plaques perfbrees solidaires du transporteur et 
reliees seiectivement k une source d'aspiration. Lors- 
que la plaque passe k I'endroit ou la decoupe doit subir 
une rotation dans son plan, elle est reiiee k la source 
d'aspiration, de sorte qu*en tournant. elle entraTne la 
decoupe qui se trouve dessus. II est done possible de 
disposer au<lessus de ia trajectoire suivie par les 
decoupes un guide fixe qui maintient les parties pliees 
en position rabattue. 

L'inconvenient de cette solution est d'etre relative- 
ment compliquee, done cher. Elle necessite aussi que 
les decoupes se succedent avec des espacements 
constants entre elles. 

On a dej^ propose de changer Torientation d'arti- 
des k surfaces de contact planes en utilisant deux 
transporteurs dispbsee c6te k c5te, entraTnes chacun 
separement k des vitesses differentes, provoquant une 
rotation des articles en contact simultanement avec les 
deux transporteurs. Pour pouvoir entraTner deux por- 
tions de surfaces de contact d'un meme article ^ des 
vitesses differentes, 11 faut evidemment que la masse 
specifique des articles transportes soit suffisante pour 
engendrer entre cheque transporteur et la portion de 
surface de contact, une force de f rottement apte k assu- 
rer Tentrainement k une vitesse differente de I'autre por- 
tion de cette meme surface de contact en prise avec 
I'autre transporteur. Dans le cas contraire, des glisse- 
ments aieatoires se produiront et il deviendra impossi- 
ble de determiner Tangle de rotation avec un degre de 
precision suff isant. 

Dans le cas des plieuses colieuses pour la fabrica- 
tion d'articles en papier ou en carton, en particulier pour 
la fabrication d'emballages, la faible masse specifique 
des decoupes de plaques de carton ou de feuilles de 
papier ne permet preclsement pas d'utiliser un systeme 
k deux transporteurs cbte k cdte pour faire tourner ces 
plaques ou ces feuilles autour d'un axe perpendiculaire 
k leur surface de contact avec le transporteur. 

Le but de la presente invention est de remedier, au 
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moins en partie, aux inconv^nients des solutions sus- 
mentionn^es. 

A cet effet^ la pr^sente invention a pour objet un dis- 
positif transporteur k bande ou k rouleaux du type sus- 
mentionn^ caract^ris^ en ce que lesdits moyens pour 
changer rorientation desdits articles comportent deux 
6l6ments transporteurs disposes c6te k c6te le long de 
la trajectoire desdits articles, des moyens d'entralne- 
ment distincts k vitesse r6g(ab!e, relics k chacun des- 
dits ^l^ments transporteurs et des moyens pour 
appiiquer k ces articles une pression en direction des- 
dits 6l6ments transporteurs choisie pour que, ajout^e k 
la masse sp^crfique de ces articles, la force de frotte- 
ment rteuKante entre ces Pigments transporteurs et ces 
articles est apte k communiquer k chacune des parties 
de surfaces desdits articles, adjacentes auxdits 61^* 
rnents transporteurs respectifs, des vitesses respecti- 
ves correspondant sensiblement k celles de chacun de 
ces ^l^ments transporteurs. 

Cette invention a 6galement pour objet une utilisa- 
tion de ce dispositif transporteur pour une machine 
plieuse colleuse pour la fabrication d*articles d'embal- 
lage. 

Les avantages r^ultant de la pr^sente invention 
r^ident dans le fait de permettre une orientation des 
articles de faible masse sp^crfique sur un transporteur 
rectiligne et de permettre ^galement un espacement 
al6atoire entre les articles transport's. Un autre avan- 
tage est celui de permettre de maintenir les parties d'j^ 
pll6es en position rabattue tout au long de leur transport 
et de leur rotation. 

D*autres avantages ainsi que d'autres particuiarit^s 
de la pr'sente invention apparattront k la lecture de la 
description qui va suivre ainsi que des dessins annex's 
qui illustrent, sch'matiquement et k titre d'exemple. une 
forme d'ex'cution du dispositif transporteur objet de la 
pr'sente invention. 

La figure 1 est une vue partielle en 'I'vation de ce 
dispositif transporteur; 

La figure 2 est une vue de dessus du dispositif 
transporteur selon la figure 1 ; 
La figure 3 est une vue en coupe selon laligne III- 

III de la figure 1; 

La figure 4 est une vue en coupe selon la ligne IV- 

IV de la figure 1. 

Le dispositif transporteur illustr' par les figures 1 k 
4 est destin' k Stre dispos' entre deux transporteurs k 
rouleaux ou k bandes faisant notamment partie d'une so 
machine pour la febrication d'articles en papier ou en 
carton, plus particulfrement bien que non exclusive- 
ment, d*une plieuse colleuse pour la fabrication 
d'emballages. 

La figure 1 illustre un transporteur k rouleaux 1 ss 
selon la pr'sente invention qui comporte deux series de 
rouleaux 2 s*'tendant sur toute la largeur du trarispor- 
teur k rouleaux 1 (figure 3) dispos'es k chaque extr'- 



mit' de ce transporteur 1 et constituent les sections 
d*entr'e la et de sortie 1c du transporteur 1. A noter 
que. puisque le transporteur 1 est sym'trique par rap- 
port k son centre, les sections d'entrde 1a et de sortie 
5 1c peuvent etre invers'es en inversant le sens de rota- 
tion des rouleaux 2. 

Un moteur d'entraTnement 3a serf k entraTner les 
rouleaux 2 de la section d'entr'e la et un autre moteur 
d'entraTnement 3c sert k entraTner les rouleaux de la 
10 section de sortie 1c du transporteur 1. A cet effet, une 
courroie sans fin 4. de pr'f'rence une counoie plate ou 
crant'e. passe sur I'arbre de sortie 5 du moteur 3a, sur 
un galet tendeur 6 ainsi que sur une s'rie de galets can- 
nel's 7 davet's ou goupill's sur les arbres des rou- 
15 leaux 2 pivot's dans des paliers k billes 8 monfs dans 
deux plaques verticales paralf les 9a. 9b formant un 
chassis 9 portent le dispositif transporteur 1. Des con- 
tre-galets 1 0, pivot's sur les faces externes de chacune 
des plaques verticales parall'les 9a, 9b de ce chassis 
20 9, servent k assurer un contact efficace entre la cour- 
roie aant'e 4 et les galets cannel's 7. 

Etant donn' que le m'canisme d'entraTnement de 
la section de sortie 1c du transporteur 1 par le moteur 
lc est identlque k celui de la section d'entr'e, il n*est 
25 pas utile de le d'crjre k nouveau. 

La partie m'diane lb du transporteur 1. illustr'e 
par les figures 1 et 4, comporte deux s'ries de rouleaux 
de transport 1 1 et 12 dispos'es cdte k c5te, la longueur 
de chaque rouleau 11,12, con-espondant senslblementi 
de pr'f'rence, k la nrx)iti' de la largeur du transporteur 
1 . Chacun de ces rouleaux 1 1 , 1 2 est pivot' k ses deux 
extr'mifs dans des paliers ' billes 13 fix's dans les 
plaques 9a. 9b du chassis 9. Un galet d'entraTnement 
cannel' 14, respectivement 15 est davet' sur un arbre 
11a, 12a solidaire de chaque rouleau 11, 12, faisant 
saillie aux extr'mifs respectives externes de ces rou- 
leaux 11. 12. 

Chaque s'rie de rouleaux 11, 12 comporte un 
m'canisme d'entraTnement ind'pendant. Etant donn' 
que ces m'canismes sont identiques dains les deux 
cas, seul I'un d'eux sera d'crit. Ce m6canisme d'entraT- 
nement comporte une courroie d'entraTnement sans fin 
16 de pr'f'rence une counoie crant'e, qui passe 
autour de I'arbre de sortie cannel' 17 d'uri moteur 
d'entraTnement 18, autour d'un galet tendeur 19 et 
autour du galet cannel' 15 solidaire du rouleau 12 situ' 
k une extr'mit' de la section m'diane lb du transpor- 
teur 1. Ensuite, cette courroie sans fin 16 passe entre 
les galets 15 et une s'rie de galets presseurs 20 mon- 
t's pivotant sur le chassis 9. Ce m'canisme d'entraTne- 
ment est symtrique par rapport au centre de la 
longueur de la partie m'diane lb du transporteur 1 . 

Etant donn' que chacune des deux s'ries de rou- 
leaux 11 et 12 dispos'es c6te ' c6te, de la section 
m'diane lb du transporteur 1, est entraTn'e par un 
m'canisme d'entraTnement ind'pendant dont la vitesse 
est variable, il est done possible de ^re toirner les rou- 
leaux 11 d'une s'rie k une vitesse dlff'rente des rou- 
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leaux 12 de Tautre s6rie. 

Comme on I'a mentionn6 pr6c6clemmerrt, compte 
tenu de la faible masse spteif ique des feuilies de papier 
ou des plaques de carton 21 (figure 2) transport^es, les 
forces de frottement errtre les surfaces de contact de s 
ces feuilies ou plaques 21 et les deux series de rou- 
leaux 11 et 12 ne son! pas suffisantes pour permettre 
aux parties de ces feuilies ou plaques 21 en contact 
avec les series de rouleaux 11. respectivement 12. de 
suivre leurs vitesses respectlves dlff^rentes et ainsi, io 
d'effectuer un mouvement angulaire contrdI6 autour 
d'un axe perpendiculaire k leur surface de contact avec 
ces series de rouleaux 1 1 et 12. 

En vue de cr^er sur ces d^coupes de feuilies ou de 
plaques 21 une pression suffisante pour que la force de is 
frottement entre ces feuilies ou plaques 21 et les deux 
series de rouleaux 1 1 et 12 permette d*entraTner deux 
parties d'une mSme feuille ou plaque 21 k des vitesses 
diff^rentes pour les fairs tourner sur el{es-m§mes, un 
caisson 22 (figure 1) est rn^ag^. dont la surface sup6- 20 
rieure est constitute par les rouleaux transporteurs 2. 
11 et 12 des trois sections la. lb et 1c du transporteur 
k rouleaux 1. Un ou plusieurs ventilateurs 23 sont dis- 
pose dans le fond du caisson 22. Ces ventilateurs 23 
sont destines k crter une depression k I'inttrieur du 2S 
caisson 22. permettant d'augmenter la pression de con- 
tact entre les feuilies ou plaques de papier ou de carton 
21 et les rouleaux de transport 2, 1 1 et 12. Bien tvidem- 
ment. la valeur de la pression applqude sur les feuilies 
ou plaques de papier ou de carton 21 peut §tre ajustte so 
en fonction des besoins, en. variant la vitesse. determi- 
nant le debit des ventilateurs 23. II est evident que la 
solution consistent k utiliser un caisson superieur relie 
lui-aussi k un ou plusieurs ventilateurs provoquant une 
surpression dans le caisson et par \k une pression sur as 
feuilies ou plaques de papier ou de carton est egale- 
ment envisageable. 

Bien que Ton parie de feuilies de papier ou de pla- 
ques de carton pour lilustrer des exemples de mate- 
riaux k faiUe masse specifique. I'lnvention n*est 40 
evidemment pas limitee k ces deux materiaux. On pour- 
rait aussi utiliser le transporteur selon la presente inven- 
tion pour des plaques de polystyrene expanse ou 
d'autres materiaux en feuilies ou en plaques de faible 
masse sp6cif Ique. 45 

Grkce k cette pression, on peut garantir que che- 
que partiede surface d*une feuille pu plaque 21 en con- 
tact avec une serie de rouleaux 1 1 , respectivement 12. 
aura une vitesse correspondent sensiblement d ceile de 
la serie respective de rouleaux 11,12 avec laquelle elle so 
est en contact. (Dompte tenu de la difference de vitesses 
de ces deux series de rouleaux 1 1 et 12. les feuilies ou 
plaques de papier ou de carton 21 tournent progress!- 
vement au fur et k mesure de leur avance sur le trans- 
porteur 1. comme lllustre par la figure 2. Etant donne ss 
que ces rapports de vitesses sont reglables, on peut par 
exemple faire tourner ces feuilies ou plaques 21 de 90'' 
ou 180**. Suivant la forme de ces feuilies ou plaques 21 



on peut choisir k volonte d'autres angles de rotation. On 
peut evidemment aussi choisir. si necessaire, le sens 
de rotation de ces feuilies ou plaques. Suivant la serie 
de rouleaux 11. 12 qui est entratnee plus vite que 
I'autre, les plaques ou feuilies de carton ou de papier 21 
tourneront dans ie sens des aiguilles de la montre ou en 
sens inverse. 

Comme on I'a dej^ mentionne pr6cedemment. ce 
dispositif transporteur est destine plus particulierement. 
bien que non exclusivement. k une machine pieuse col- 
leuse pour la fabrication d'articles en papier ou en car- 
ton, notamment pour la fabrication d'articles dans le 
domaine de Temballage. Dans ce cas, apres avoir pii6 
un cdte de la plaque 21 , on la tourne de 90" ou de ISO"" 
pour plier un cote adjacent, respectivement oppose. 
Afin d*emp§cher que le cdte fratchement pile ne se 
deplie et revienne plus ou moins dans sa position ini- 
t'ale pendant la rotation de la plaque, ce qui poserait 
des probiemes lors de I'encollage, on peut avantageu- 
sement disposer une feuille perforee ou un grillage de 
retenue 24 d une certaine distance au-dessus des rou- 
leaux 2, 11 et 12 du transporteur 1, paralieiement au 
plan de ce transporteur 1 . Suivant les cas. il est evidem- 
ment possible de rempiacer la plaque perforee 24 par 
une serie de ban^es ou par des galets. 

Comme on peut le voir en particulier sur les figures 
2 k 4. le chdssis 9 est de preference monte coullssant 
sur des entretoises 25 s'etendant paralieiement les 
unes aux autres entre deux parols verticales paralieies 
26a. 26b d'un bdti 26. Ces entretoises 25 sont oonsti- 
tuees par des barres de sections cylindriques qui pas- 
sent k travers des paliers lisses ou k billes 27 fixes k 
chacune des plaques 9a, 9b formant le chassis 9. Ces 
entretoises 25 servent done k la fois k definir recarte- 
ment entre les parois verticales 26a. 26b du bSti 26 et. 
en cooperation avec les paliers k billes 27, de moyens 
deguidage entre le ch§ssis mobile-9 et le b§ti 26. De 
preference, cheque plaque 9a, 9b porte deux paliers k 
billes 27. les paliers 27 d'une plaque 9a etant alignes 
avec les paliers respectifs de I'autre plaque paralieie 9b. 
uecartement entre les parois paralieies 26a.. 26b du 
bdti 26 est sensiblement plus grand que la largeur hors 
tout du chdssis 9. c'est-^-dire sa largeur k laquelle 
s'ajoute. de cheque cdte des plaques 9a. 9b, la lon- 
gueur des paliers k billes 27. le chassis 9 est suscepti- 
ble d'etre deplace lateralement par rapport au b§ti 26. 
Cette possibilite de deplacement du chdssis 9 par rap- 
port au bdti 26 est prevue pour permettre de positionner 
les decoupes de papier ou de carton 21 en fonction de 
leur forme, de maniere k ce qu*elles soient centrees par 
rapport k I'axe central de la machine pieuse colleuse 
sttuee en aval du dispositif transporteur selon la pre- 
sente invention, apres avoir subi un deplacement angu- 
laire. 

En effet, la forme des decoupes de papier ou de 
carton qui sont susceptibles de subir un mouvement 
angulaire peut etre tres variee et ces formes peuvent 
etre assez dlssyrtietriques par rapport k leur axe de 
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rotation, de sorte que la d^oupe peut se trouver sensi- 
blemerrt d^sax^e lat^ralement apr^s avoir subi son 
d^placement angulaire, par rapport ^ Taxe de d^lace- 
ment de la machine pleuse oolleuse aval. C'est pour 
permettre de tenir compte de ce d^centrage et de le 5 
compenser par un d^placement du transporteur 1, que 
son ch^sls 9 est mont^ coulissant lat^ralement par 
rapport au bdtl 26. Grdce k cette disposition, un simple 
r^glage de la position lat^rale du chassis 9 permet de 
recentrer les d^coupes 21 de papier ou de carton par 10 
rapport aux organes de transport de la plieuse colleuse 
suivante. II est bien entendu que Ton pourrait 6galement 
consid6rer que le chassis 9 ne soit pas mont6 de fagon 
k coulisser lat^ralement par rapport au bdtl 26 et que 
dans ce cas de figure, ce soit les organes de transport 15 
de la plieuse colle^use suivante qui soient d^pljacte lat^- 
ralement en fondion de la position occup^e par la 
d^coupe de papier ou de carton sur le dispositif trans- 
porteur ^ rouleaux 1. 

En varlante, il serait aussi possible de remplacer les 20 
rouleaux 2, 11 et 12, par des transporteurs d bandes. 
Celles-ci devraient alors §tre perfbr^es pour permettre 
l application de la depression sur la surbce de contact 
des feuilles ou plaques 21 avec la bande transporteuse. 

25 

Revendications 

1 . Dispositif transporteur k rouleaux ou k bande pour 
articles en feuilles ou en plaques, de falble masse 
sp6cifique (21), en papier ou en carton notamment, 30 
conprenant des moyens (11, 12) pour changer 
rorientation de ces articles (21) autour d'axes per- 
pendiculaires auxdites feuilles ou plaques, caract6- 
ris§ en ce que lesdits moyens (11, 12) pour 
changer I'orientation desdits articles (21) compor- 3S 
tent deux elements transporteurs (1 1. 12) disposes 
cdte k cdte le long de la trajectoire desdits articles 
(21), des moyens d'entraTnement distincts k vitesse 
Triable (18). relics k chacun desdits elements 
transporteurs (1 1 . 1 2) et des moyens (22, 23) pour 40 
appliquer ces articles (21) en direction desdits 61^- 
ments transporteurs (11. 12) de telle fagon que. 
I'effet de ces moyens (22, 23) s'ajoutant k la masse 
specif ique de ces articles (21). la force de frotte- 
ment rteuKante entre ces Elements transporteurs 45 
(1 1 , 12) et ces articles (21) est apte k communiquer 

k chacune des parties de surfaces desdits articles 
(21) adjacentes auxdits elements transporteurs 
respectifs (1 1,12), des vitesses respectives con^es- 
pondant sensiblement k celles de chacun de ces so 
elements triansporteurs (11.12). 

2. Dispositif transporteur selon ia revendication 1, 
caract6ris6 en ce que lesdits elements transpor- 
teurs (11, 12) constituent une surface sup^rieure ss 
permeable k Tair d'un caisson (22) associ^e k des 
moyens (23) pour cr^er une d^ession k llnt^rieur 

de ce caisson (22), appliqu6e auxdits articles (21) k 



travers la surface sup^rieure dudit caisson (22) for- 
m^e par lesdits elements transporteurs (11, 12). 

3. Dispositif transporteur selon Tune des revendica- 
tions pr^c^entes. caract6ris6 en ce que chacun 
desdits §l6ments transporteurs (11, 12) est consti- 
tu6 par une s^rie de rouleaux (1 1,12), chaque rou- 
leau d'une s^rie 6tant coaxial k un rouleau de 
Tautre s6rie. 

4. Dispositif transporteur selon Tune des revendica- 
tions pr^c^entes. caract^ris^ en ce que lesdits 
elements transporteurs (11. 12) disposes cdte k 
c6te constituent la partie mkliane (lb) du dispositif 
transporteur (1). dont les parties d'extr^mitte (la. 
1c) constituent respectivement I'entr^e et la sortie 
du dispositif transporteur (1) et sont fbrm^es d'6l6- 
ments transporteurs (2) s'^tendant sur une largeur 
correspondant k la largeur des deux elements 
transporteurs cOte k cdte (11,12). 

5. Dispositif selon Tune des revendications pr^^den- 
tes, caract^risd en ce qu'il comporte un \M (26) et 
des moyens de guidage (25, 27) reliant lesdits Ele- 
ments transporteurs (11,12) audit b§ti (26) et d6f i- 
nissant une trajectoire de ddplacement desdits 
elements transporteurs (11, 12) par rapport audit 
bdti dirlgee transversalement k Taxe de transport 
desdits elements transporteurs (1 1,12). 

6. Utilisation du dispositif transporteur selon Tune des 
revendications precedentes. dans une ligne de pro- 
duction pour la fabrication d'articles d'embailage 
notamment par pliage et collage de decoupes de 

' papier ou de carton. 

7. Utilisation selon la revendication 6, caracterisee en 
ce que des moyens de maintien (24) des parties 
pliees desdits articles s'etendent paralieiement au- 
dessus du dispositif transporteur (1). 

8. Utilisation selon la revendication 7. caracterisee en 
ce que lesdits moyens de noaintien (24) sont consti- 
tues par un grillage, des galets ou des series de 
barres. 

9. Utilisation du dispositif transporteur selon la reven- 
dication 6 entre la sortie d'une premiere pieuse col- 
leuse et I'entree d'une seconde plieuse colleusa 
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